Lyftning:

Se till att dina lyftanordningar lémpar sig for hantering av hallfasta platar. Gripare avsedda for
normalt verkstadsbruk kan lyfta hallfasta platar pa hogst 300 brinell. Miilux-slitstal & normalt
400-530 brinell. Vanliga gripare far inte ett tillrdckligt hart grepp om platen, utan den kan
lossna nar den Iyfts. Vi rekommenderar att hallfasta platar lyfts med skruvgripare, kedjor, lyft-
magneter eller yftoglor.

Svetsning:

N&r man svetsar borstdl eller hdrdade Miilux-slitstdl ska man beakta att dessa stalkvaliteter
spricker ltt och i praktiken alltid kréver forvarmning (nérmare anvisningar: Miilux-slitstal, an-
vandarhandboken och Miilux-svetsanvisningarna). Detta ar en kritisk aspekt t.ex. nar man svet-
sar lyftoéglor. Om stdlet inte forvarms kan lyftdglan lossna fran stycket nar det Iyfts.

Bockning:

| bortillstdnd (dvs. fore hardning) formstéarks styckena (séarskilt B27S) i samband med bockning
och kan spricka utan varning. Vid bockning av stycken av borstal ska man vara sarskilt forsiktig
och utféra bockningen bakom ett skyddsnat fran sidan av maskinen. Aven om borstalet till
sina mekaniska egenskaper liknar S355 beter det sig inte pd samma sétt vid bockning.

Hérdade stycken (alla slitstdl) ska bockas med rekommenderade bockningsradier och helst
med underverktyg med rullar. Det &r sarskilt skal att undvika vassa éververktysg. Bockningen ska
fardigstéllas med ett tryck. Precis som vid bockning av stycken av borstal ska man vid bock-
ning av hdrdade stycken vara sarskilt forsiktig och utféra bockningen bakom ett skyddsnét fran
sidan av maskinen.

Miilux Ltd
Genom att folja dessa anvisningar kan man minska risken Ruonankatu 1, FI-92100 Raahe, Finland
for olyckor. Slitstal ska dock alltid hanteras sarskilt forsiktigt. Tel. +358 10 5856 000

Fax.+358 10 5856 381
www.miilux.fi
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Hard from edge to edge




