Teknisk information Miilux 400 | 450 | 500 | 530

Miilux &r professionell inom slitstal, vars expertis fokuserar sig pa tillverkning av hér-
dade produkter. Miilux hardningsteknik kombinerad med Miilukangas verkstadskun-
nande garanterar det basta slutresultatet for kunden.

Som resultat av Miilux produktionsteknik far man dverlagset slitstarka skarstal och
andra slittalighet krévande produkter. Maskinbearbetningen gors fore hardning, som
ger resultat i mattnoggranna och installationsféardiga slitstalsprodukter och som ar
harda fran kant till kant. Miilux betyder alltsa slithdllbarhet, mattnoggrannhet och
installationsfardighet.

Max kemisk sammansattning i (%), smaltanalys

Stalklass Tjocklek |C Si Mn P S Cr
Miilux*400  [5-30mm |0,20 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50
Miilux® 400 30-120mm | 0,24 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50
Miilux* 450  |5-120mm |0,26 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50
Miilux® 500 5-120mm | 0,30 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50
Miilux® 530  |20-40 mm (0,34 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50

Mekaniska egenskaper (konstruktionsvarden)
Stalklass Tjocklek | Strackgrans Brottgrans Forlangning Slagseghet
Rpo,2 N/mm? Rm N/mm? As Charpy-V -40°C
Langsprov
Miilux*400  [5-12mm |1000 1250 10 40
Miilux® 400 12-30 mm | 1000 1250 10 30J
Miilux®400  [30-120mm | 1100 1400 8 30)
Miilux® 450 5-30 mm 1200 1450 8 25)
Miilux® 450  |30-120mm | 1200 1450 8 25)
Miilux®500  |5-120mm [ 1250 1600 8 25)
Miilux® 530 20-40 mm [1350 1750 8 20)J

CEV=C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15

Ni

0,40
0,70
0,70

0,80

0,50

Héardhets-
omrade
HBY

360-420
380-450
380-480
425-475
425-475
450-540

490-550

0,50
0,50
0,50
0,50

0,25

CEV

0,45
0,45
0,56
0,50
0,58
0,64

0,60

0,004
0,004
0,004
0,004

0,004



Identifiering

P& varje Miilux plat hittas minst:
e orderbekréftelsenummer

o stdlets kvalitet

* matt

® smélt- och plathnummer

M12345
MIILUX500

40X2450X6000
98765-43-21

Materialintyg

Materialtest EN 10204-2.2, dar man finner produktens
kemiska sammansattning i varmvalsad tillstdnd, men e¢j
testresultat av mekaniska egenskaper. Bifogat dven ett in-
tyg om det hardade stélets hardhet i produktionsatsen.

Provning

Brinell hardhetsprov, HBW, utfors enligt EN ISO 6506-1 pa varje produktionssats. Om tillverkningsparametrarna forandras gors alltid
ett nytt hdrdhetsprov. Hardheten méts i ett plan som &r 0,5-2 mm under ytan.

Toleranser

Bandvalsade platprodukter: EN 10051, Platprodukter: EN 10029 klass A.

Ytbeskaffenhet

EN 10163-2 klass A3. | Miilux-produkternas tillverkning anvands ej reparrationssvetsning.

Matt och leveransdimensioner

Miilux-produkterna levereras i plattjocklekar mellan 5-120 mm. Max platstorlek ar 2500 mm bred och 6100 mm lang. Miilux-pro-
dukter kan &ven levereras som installationsfardiga komponenter enligt &verenskommelse och order. Miilux har ett stort lager och
kan dérmed erbjuda snabba leveranser.



Varmebehandling

Miilux-produkterna rekommenderas inte att uppvarmas éver 200 °C efter tillverkning, da hardhet, styrka och slitbestéandighet sjunker
enligt bild 1.

Typisk beteende for Miilux® 400 vid varmebehandling.
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Svetsning och termisk skarning

Miilux 400 &r bra svetsbar. Miilux 500 &r begréansat svetsbar i forhallande till min och max svetsningsenersi. Miilux 400 har hdjd ar-
betstemperatur nér den sammansatta plattjockleken évertrader 40 mm, Miilux 500, nér den sammansatta plattjockleken dvertréder

20 mm.

| tabellen nedan finner man de rekommenderade arbetstemperaturerna. Forvarmningstemperaturen borde vara minst 70 % av
arbetstemperaturen och sluttemperaturen for svetsningen oér inte dverstiga 30 % av den rekommenderade arbetstemperaturen.
Som svetsningselektroder kan ESAB OK 48.00 eller OK Autrod 12.51 anvandas.

Rekommenderad arbetstemperatur

Sammansatt
0as 20 mm 30 mm 40 mm 50 mm 60 mm 80 mm
plattjocklek
MIILUX"400 100 °C 125 °C 125 °C 150 °C
MIILUX"450 100 °C 125 °C 125 °C 150 °C 200 °C
MIILUX®500 100 °C 125 °C 150 °C 175 °C 200 °C 200 °C

Produkter

Miilux-produkterna awviker inte i svetsbarhet fran andra slitstal pa marknaden. Narmare information om svetsbarhet hittas fran Miilux
svetsinstruktioner. Miilux-produkter kan termiskt skaras genom att tillampa svetsningens aroetstemperaturer géllande forvarmning.

Maskinbearbetning

Miilux 400 &r ndgorlunda bra att maskinbearbetas med skirande snabbstdls- och hdrdmetallskar. Aven Miilux 500 &r bearbetsbar

med rimliga bearbetningsvarden.



Fri bockning

N&r man bockar Miilux-produkter maste man anvanda storst mojliga stampelradie. Vid bockning &r det viktigt att ta i hansyn till

bra verkstadsteknik, verktygens skick och noggrann planering. Vid bockning av plét dver 20 mm, fés ytterligare information fran var

kundservice.

Bockningsarbetets rekommenderade gransvarden

r
4

Stalklass Tjocklek Fri bockning <90° Fria stansvidden/ Bockning t
Stampelns radie/plattjocklek R/t | plattjockleken W/t i V-spar Y €
bockningslinjen i forhallande till
valsriktningen
Tvérgdende Langsgdende  |Tvdrgdende L&ngsgdende —w—

Miilux® 400 |5-20 mm 3,0 4,0 9,0 110  |~150 Fri bockning
Miilux® 450 5-20 mm 4,0 5,0 11,0 13,0 ~15,0
Miilux® 500 2,5-20 mm ~10,0 ~12,0 23,0 27,0 =
e Bockningen bér gdras med ett tryck
e Det &r rekommenderat att anvénda ldngsam tryckhastighet [m———
e Det undre verktyget bor vara av rulltyp (se ritning) Bockning i V-spér
L R 4 ®
AR Millux’Ltd :

Hard fran kant till kant

Miilux Ltd

Ruonankatu 1, FI-92100 Raahe, Finland

Tel. +358 10 5856 000
Fax.+358 10 5856 381
wWww.miilux.fi

Forsaljning:

Airi Maliniemi
Forséljningschef

mob. +358 40 5291 594
airi.maliniemi@miilux.fi

Niko Leinonen
Forséljningschef
mob. +358 40 7730 413
niko.leinonen@miilux.fi

All information om egenskaper och anvandning av material och produkter som ndmns i denna broschyr &r enbart i beskrivningssyfte.

Inspecta

1SO 9001
I1SO 14001
1SO 3834-2

OHSAS 18001

Veikko Kyllonen
Forséljningsdirektor
mob. +358 40 7738 562
veikko.kyllonen@miilux.fi




