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Miilux -products are dimensionally accurate, ready for installation 

abrasion resistant components and abrasion resistant steel plates. At 

production of components, hardening is carried out as the last work 

phase which makes the products hard from edge to edge and extends 

length of products life. When making order of Miilux -products you 

can tell your request for extra marking, extra tests, bundle, packing 

and unloading information etc. depending your specific needs.

ApplicAtions
Wearing steel plates, lip plates for showel buckets, crusher sidecuts and 

other wearing parts, gravel and stone platform structures, wearing 

parts of mining machines, other components according to customer’s 

requirements.

Chemical composition content maximum (%) ladle analysis

Steel grade Thickness C Si Mn P S Cr Ni Mo B

Miilux® 400 5 – 30 mm 0,20 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50 0,40 0,50 0,004

Miilux® 400 30 – 60 mm 0,24 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50 0,70 0,50 0,004

Miilux® 450 5 – 60 mm 0,26 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50 0,70 0,50 0,004

Miilux® 500 5 – 60 mm 0,30 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50 0,80 0,50 0,004

Miilux® 530 20 – 40 mm 0,34 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50 0,50 0,25 0,004

CEV= C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15

Typical mechanical properties and carbon equivalent

Steel grade Thickness Yield strength 
Rp0,2 N/mm²

Tensile strength 
Rm N/mm²

Elongation
A5

Impact strength 
Charpy-V – 40°C 
longitude

Hardness range 
HBW

CEV

Miilux® 400 5 – 12 mm 1000 1250 10 40 J 360 – 420 0,45

Miilux® 400 12 – 30 mm 1000 1250 10 30 J 380 – 450 0,45

Miilux® 400 30 – 60 mm 1100 1400 8 30 J 380 – 480 0,56

Miilux® 450 5 – 30 mm 1200 1450 8 25 J 425 – 475 0,50

Miilux® 450 30 – 60 mm 1200 1450 8 25 J 425 – 475 0,58

Miilux® 500 5 – 60 mm 1250 1600 8 25 J 450 – 530 0,64

Miilux® 530 20 – 40 mm 1350 1750 8 20 J 490 – 550 0,60
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Miilux är professionell inom slitstål, vars expertis fokuserar sig på tillverkning av här-

dade produkter. Miilux härdningsteknik kombinerad med Miilukangas verkstadskun-

nande garanterar det bästa slutresultatet för kunden.

Som resultat av Miilux produktionsteknik får man överlägset slitstarka skärstål och 

andra slittålighet krävande produkter. Maskinbearbetningen görs före härdning, som 

ger resultat i måttnoggranna och installationsfärdiga slitstålsprodukter och som är 

hårda från kant till kant. Miilux betyder alltså slithållbarhet, måttnoggrannhet och 

installationsfärdighet.

Max kemisk sammansättning i (%), smältanalys

Stålklass

Stålklass

Tjocklek

Tjocklek Sträckgräns Brottgräns Förlängning Slagseghet Hårdhets-
område
HBVLängsprov

Mekaniska egenskaper (konstruktionsvärden)

540

120

120

120

120

120

120



Materialintyg

Materialtest EN 10204-2.2, där man finner produktens 

kemiska sammansättning i varmvalsad tillstånd, men ej 

testresultat av mekaniska egenskaper. Bifogat även ett in-

tyg om det härdade stålets hårdhet i produktionsatsen.

Provning

Brinell hårdhetsprov, HBW, utförs enligt EN ISO 6506-1 på varje produktionssats. Om tillverkningsparametrarna förändras görs alltid 

ett nytt hårdhetsprov. Hårdheten mäts i ett plan som är 0,5–2 mm under ytan.

Toleranser

Bandvalsade plåtprodukter: EN 10051, Plåtprodukter: EN 10029 klass A.

Ytbeskaffenhet

EN 10163-2 klass A3. I Miilux-produkternas tillverkning används ej reparrationssvetsning.

Mått och leveransdimensioner

Miilux-produkterna levereras i plåttjocklekar mellan 5–120 mm. Max plåtstorlek är 2500 mm bred och 6100 mm lång. Miilux-pro-

dukter kan även levereras som installationsfärdiga komponenter enligt överenskommelse och order. Miilux har ett stort lager och 

kan därmed erbjuda snabba leveranser.

Identifiering

På varje Miilux plåt hittas minst:

• orderbekräftelsenummer

• stålets kvalitet

• mått

• smält- och plåtnummer

M12345
MIILUX500
40X2450X6000
98765-43-21



Värmebehandling

Miilux-produkterna rekommenderas inte att uppvärmas över 200 °C efter tillverkning, då hårdhet, styrka och slitbeständighet sjunker 

enligt bild 1.

Svetsning och termisk skärning

Miilux 400 är bra svetsbar. Miilux 500 är begränsat svetsbar i förhållande till min och max svetsningsenergi. Miilux 400 har höjd ar-

betstemperatur när den sammansatta plåttjockleken överträder 40 mm, Miilux 500, när den sammansatta plåttjockleken överträder 

20 mm.

I tabellen nedan finner man de rekommenderade arbetstemperaturerna. Förvärmningstemperaturen borde vara minst 70 % av 

arbetstemperaturen och sluttemperaturen för svetsningen bör inte överstiga 30 % av den rekommenderade arbetstemperaturen. 

Som svetsningselektroder kan ESAB OK 48.00 eller OK Autrod 12.51 användas.

Produkter

Miilux-produkterna avviker inte i svetsbarhet från andra slitstål på marknaden. Närmare information om svetsbarhet hittas från Miilux 

svetsinstruktioner. Miilux-produkter kan termiskt skäras genom att tillämpa svetsningens arbetstemperaturer gällande förvärmning.

Maskinbearbetning

Miilux 400 är någorlunda bra att maskinbearbetas med skärande snabbståls- och hårdmetallskär. Även Miilux 500 är bearbetsbar 

med rimliga bearbetningsvärden.

lämPöKäsittely
Miilux -tuotteita ei suositella kuumennettavaksi valmistuksen jälkeen 

Yli 200 °C lämpötiloissa kovuus, lujuus ja kulumiskestävyys laskevat 

kuvan 1 mukaisesti.

Suositeltavat työlämpötilat

Miilux® 400 typical behaviour in the heat treatment.

hitsaus ja PolttoleiKKaus
Miilux® 400 on hyvin hitsattavaa. Miilux® 500 on rajoitetumpi minimi 

ja maksimi hitsausenergian suhteen. Miilux® 400:lla korotettu työläm-

pötila on tarpeen kun yhdistetty levynpaksuus ylittää 40mm, Miilux® 

500:lla kun levynpaksuus ylittää 20mm. 

Oheisessa taulukossa ovat suositeltavat työlämpötilat. Esilämmitys-

lämpötilan tulisi olla vähintään 70 % työlämpötilasta, eikä hitsauk-

sen lopetuslämpötilan tulisi ylittää paljon yli 30 %:lla suositeltavaa 

työlämpötilaa.

tuotteet
Miilux -tuotteet eivät poikkea markkinoilla olevista kulutusteräksistä 

hitsattavuuden suhteen. Tarkemmat tiedot hitsauksesta löydät Miilux 

-tuotteiden hitsausohjeesta. Miilux -tuotteita voidaan polttoleikata 

soveltaen hitsauksen työlämpötiloja esilämmityksen osalta.

Koneistus
Miilux® 400 on kohtuullisen hyvin koneistettavissa leikkaavilla pikat-

eräs- tai kovametalliterillä. Myös Miilux 500 on koneistettavissa kohtu-

ullisilla koneistusarvoilla.

Yhdistetty
levynpaksuus 20 mm 30 mm 40 mm 50 mm 60 mm 80 mm

Miilux ® 400 100 ºC 125 ºC 125 ºC 150 ºC

Miilux ® 450 100 ºC 125 ºC 125 ºC 150 ºC 200 ºC

Miilux ® 500 100 ºC 125 ºC 150 ºC 175 ºC 200 ºC 200 ºC

 Typisk beteende för Miilux® 400 vid värmebehandling.

Rekommenderad arbetstemperatur

HeAt treAtment
Miilux -products shouldn’t be heated up after production. The steel can 

be heated up to about 200 °C without any substantial drop of hardness. 

When temperature goes over 200 °C hardness, toughness and wear 

resistant drops as picture 1 show.

Recommended working temperatures

Miilux™ 400 typical behaviour in the heat treatment.

Welding And flAme cutting
Miilux® 400 can be welded well. Miilux® 500 is more limited with heat 

input and maximum welding energy. With Miilux® 400 preheating is 

needed when combined plate thickness is more than 40mm and with 

Miilux® 500 when plate thickness is more 

than 20mm. Recommended working temperatures are in next table. 

Preheating temperature should be at least 70 % at working tempera-

ture and weld ending temperature shouldn’t exceed much more than 

30 % working temperature.

Combined plate 
thickness 20 mm 30 mm 40 mm 50 mm 60 mm 80 mm

Miilux® 400 100 ºC 125 ºC 125 ºC 150 ºC

Miilux® 450 100 ºC 125 ºC 125 ºC 150 ºC 200 ºC

Miilux® 500 100 ºC 125 ºC 150 ºC 175 ºC 200 ºC 200 ºC

miilux -products
Miilux -products have as good weld properties as other wear resistant 

steel plates on the market. You find more detailed welding informati-

on from Miilux-welding recommendations brochure. In flame cutting 

preheating temperatures are same as in welding.

mAcHining
Miilux -products can be machined with rapid steel and hard metal 

(HSS) drills with a satisfactory service life if the drill advance and cut-

ting speed are correspondingly accommodated.

Brottgräns MPa
Sträckgräns Mpa
Slagseghet J
Hårdhet HRC

Sammansatt 
plåttjocklek



PARAS LUOTTOLUOKKA
10/2007

Airi Maliniemi
Försäljningschef 
mob. +358 40 5291 594
airi.maliniemi@miilux.fi 

Veikko Kyllönen
Försäljningsdirektör
mob. +358 40 7738 562
veikko.kyllonen@miilux.fi

Försäljning:
Niko Leinonen
Försäljningschef 
mob. +358 40 7730 413
niko.leinonen@miilux.fi

ORGANISATION 
CERTIFIED BY

ISO 9001
ISO 14001
ISO 3834-2

OHSAS 18001

Fri bockning

När man bockar Miilux-produkter måste man använda störst möjliga stämpelradie. Vid bockning är det viktigt att ta i hänsyn till 

bra verkstadsteknik, verktygens skick och noggrann planering. Vid bockning av plåt över 20 mm, fås ytterligare information från vår 

kundservice.

• Bockningen bör göras med ett tryck

• Det är rekommenderat att använda långsam tryckhastighet

• Det undre verktyget bör vara av rulltyp (se ritning)

Bockningsarbetets rekommenderade gränsvärden

COLd FORMING
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Ruonankatu 1

92100 Raahe FINLAND
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Testing is an important part of our accurate production
process and continuous product development.
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Cold forming directive limits

Steel grade Plate
thickness
(mm)

Free bending < 90°
rounding radius of press/
plate thickness R/t Bending 
line to rolling direction

Free bending
-Free hole width/plate
thickness W/t

Bottoming 90°
-Free hole width/
plate thickness 
W/t

Transverse Longitudinal Transverse Longitudinal

Miilux® Protection 320T 6 – 20 2,5 3,0 9,0 9,0 ~ 15,0

Miilux® Protection 380 6 – 20 2,5 3,0 9,0 9,0 ~ 15,0

Miilux® Protection 400 5 – 20 3,0 4,0 9,0 11,0 ~ 15,0

Miilux® Protection 450 5 – 20 4,0 5,0 11,0 13,0 ~ 15,0

Miilux® Protection 500 2,5 – 20 ~ 10,0 ~ 12,0 23,0 27,0 -

Miilux® Protection 500T 2,5 – 20 ~ 10,0 ~ 12,0 23,0 27,0 -

MACHINING
Miilux Protection products can be machined with rapid steel and hard metal (HSS) drills with a satisfactory service life if the drill

advance and cutting speed are correspondingly accommodated.

Bending should be done with one press | Slow pressing speed is recommended | Lower tool should be roller-type (see drawings)

All information as to the properties and utilisation of materials and products mentioned in this brochure are for the purpose of description only.

Free bending

Bottoming

WELdING
Miilux Protection 380 and 400 can be welded well. Miilux 450, 500 and 500T are more limited with heat input and maximum welding 

energy. With Miilux Protection 380 and 400 preheating is needed when combined plate thickness is more than 40 mm and with Miilux 

Protection 450, 500 and 500T when combined plate thickness is more than 20 mm. More information available in Miilux Protection

welding brochure.
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Fri bockning

Bockning i V-spår

Cold forming directive limits

Miilux -products have to be cold formed as big as possible rounding 

radius values. It’s also very important to remember good machine 

shop technique, condition of tools and good  planning. Our customer 

service gives you information at cold forming of more than 20mm 

thick plates.

COLD FORMING

miilux® oy
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92100 Raahe

FINLAND

Tel: +358 8 2113 500

Fax: +358 8 2113 692
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Testing is an important part of 
our accurate production process 
and continuous
product development.

- Bending should be done with one press

- Slow pressing speed is recommended

- Lower tool should be roller-type (see drawing)

All information as to the properties and utilization of materials and products mentioned in this brochure are for the purpose of description only.

Steel grade Plate
thickness

Free bending < 90° rounding 
radius of press/plate thickness R/t 
Bending line to rolling direction

Free hole width/ plate
thickness W/t

Bending
V-hole 90°

Transverse Longitudinal Transverse Longitudinal

Miilux® 400 5 – 20 mm 3,0 4,0 9,0 11,0 ~ 15,0

Miilux® 450 5 – 20 mm 4,0 5,0 11,0 13,0 ~ 15,0

Miilux® 500 2,5 – 20 mm ~ 10,0 ~ 12,0 23,0 27,0 -

All information om egenskaper och användning av material och produkter som nämns i denna broschyr är enbart i beskrivningssyfte.

Stålklass Tjocklek Fri bockning <90°
Stämpelns radie/plåttjocklek R/t 
bockningslinjen i förhållande till 
valsriktningen

Tvärgående Längsgående Tvärgående Längsgående

Fria stansvidden/
plåttjockleken W/t

Bockning 
i V-spår

Miilux Ltd
Ruonankatu 1, FI-92100 Raahe, Finland
Tel. +358 10 5856 000
Fax. +358 10 5856 381
www.miilux.fi


